Unidade Curricular

Designacao (Pt): Torneamento por CNC
Designacdo (Ing): CNC Turning
Abreviatura: CNCT

Area cientifica: EMS-TEC
Duragao: Semestral

Horas de trabalho: 243

Horas de contacto: 90

ECTS: 9

Obrigatoéria ou Opcional: Ob

Docente Responsavel: Carlos Leitao
Outros Docentes Docente a contratar
Objetivos

Conseguir interpretar desenhos de projeto e transpor para fabricagdo por CNC
Conhecer procedimentos de seleciao de ferramentas

Ser capaz de elaborar programas de maquinagem

Saber operar equipamentos de torneamento CNC

Desenvolver competéncias no que respeita a fixagdo de pecas

Estar apto a executar pegas com recurso a torneamento CNC

Conteudos Programaticos

Introdugdo aos dispositivos de aperto mais comuns (ponto, luneta, grampos macios, etc.)
Concecdo e maquinagem de sistemas de aperto especificos

Técnicas de otimizacdo do percurso da ferramenta

Abordagem da ferramenta ao material

Técnicas orientadas para o cumprimento da conformidade geométrica, dimensional e rugosidade
Técnicas associadas a conformidade geométrica (paralelismos, concentricidades, etc.)
Operagdes especiais de maquinagem

Rosca normal e cénica, etc.

Diagndstico e otimizag@o dos dados de corte

Controlo e adaptacdo durante a maquinagem

Metodologia de Ensino

Adicionalmente a exposigdo teérica dos conteudos, as aulas desta unidade curricular terdo uma forte componente
pratica, onde os estudantes poderdo aplicar os conceitos assimilados na definigdo de estratégias de maquinagem
e consequente producdo de pegas.

Avaliacao
Trabalho Final
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